YABTPA3BYKOBOUM KOHTPOAB CBAPHBIX
COEAUHEHUU ITPUBAPKU ®AAHIIEB U
BOBbIIIIEK ITPUBAPHBIX (WELD-O-LET U
WELD-O-FLANGE) 1 BBAPKU TOPAOBIH
(SWEEP-O-LET)



KOHCTPYKLVMI CBAPHOTI'O LIIBA
WELD-O-LET, WELD-O-FLANGE

1S,

1
|

L 1

Wald seam ! !

Heacer

VYIAOBOH IIIOB C IIOAHBIM

Hp OITAABACHMICM

HOBerHOCTb IIPUBAPHUBAEMOTO
3AEMEHTA HE BCETAA AOCTATOYHO
pOBHasA

Dopma pasAeAKH IIEpeEMEHHAA




SWEEP-O-LET

SWEEPOLET

CTBIKOBOM ITIOB C ITIOAHBIM
IIPOITAABACHUEM

[ToBepXHOCTD IIPUBAPUBAEMOIO
9AEMEHTA HE BCETAA AOCTATOYHO
pOBHasA

Dopma pasaeAKd IIepeMeEHHAA




CJIOXKHOCTM IIPM Y3K

AOCTyII CO CTOPOHBI IPUBAPUBAEMOTO SAEMEHTA OTPAHNYECH HAN
OTCYTCTBYET: CXeMa KOHTPOASl CO CTOPOHBI TPYOBI (OOCYIANKN) HE

ortmcada ' OCT P 55724 n T’OCT P M1CO 17640

KOHTPOAB €O CTOPOHBI TPYOBI IIPH OOABIIION TOAIIIIHE TPYOBI
3aTPYAHEH (OOABIIIAS TOAIIIMHA M YMEHBIIICHHIE AMITAUTYABI
CHUTHAAQ IIPU OTPAKEHUH OT BHYTPEHHEH ITOBEPXHOCTH)

[Tprr Mmarom amameTpe TpyOBI BO3MO:xKHO npumenernue [1O]1
TOABKO C MAAOU KOHTAaKTHOM ITAOITAAKOM

Memnsronasaca reoMeTpusa pa3ACAKA CUABHO 3aTPYAHACT
MHTEPIIPETAUIO PE3YABTATOB

KOHTpOAb CBaprIX COeAHHeHHfI N3 ayCTCHUTHBIX MaTepI/IZIAOB
HpI/IBHOCI/IT AOITOAHUTCABHBIC pr,A,HOCTI/I



ITPEIJIATAEMAJZ TEXHOJIOI'V KOHTPOJISI

HPI/IMeHCHI/Ie TEXHOAOI'TH q)a3I/IpOBaHHbIX PEIICTOK
(I poBOIT (POKYCHUPOBKU AHTEHHEL) C OOECIIEYECHUEM:
= 100% 3ammcu AAHHBIX C IIPUBA3KON K KOOPAHHATE IIPEOOPA3OBATEAS
® Busyaanmsamum AQHHBIX KOHTPOASA € OpUBA3KOU K 3D moaean
OOBEKTA KOHTPOAS
AAfl IPUMEHEHNA TEXHOAOTHUH ITPEAAATACTCH:

= Paszpaborars MeTOAUKY KOHTPOAA (MO:xKHO B BuAE CTO mam CTTI),
OIIHCBHIBAIOIIIYIO:

TpeOoBanus K armrapaType KOHTPOAA (AePEKTOCKOITHI,
IIPeOOPa30BATEAH, CKAHEPHI, IIPOIPAMMHOE OOECIICUCHIIE)

[TopAaAOK IpOBEAECHUA HACTPOUKH aAlIIapaTypPhl
(4yBCTBUTEABHOCTH, 30HA KOHTPOAS)

CcBIAKY HAa HOPMBI OLICHKH Ka9eCTBa

® BrmoAsuUTb IIOCTAaBKY annapaTypr KOHTpOAH / OKa3bIBATb YCAYIH
110 KOHTpOA}O



Meton pasupoBanHOM aHTeHHOM perneTku, @AP (PA)
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Meton nudposoit pokycupoBku anTeHHbI, LI A (TFM)

IASKE-WAT X B35 N 3388

IIpeumyiecrBa

Boasbmras ruOGKOCTh IIpU KOHTPOAE OOBEKTOB CAOKHOM (POPMEL

B Bricokad 9yBCTBUTEABHOCTb KOHTPOASA BKAFOYAA BUCAIHUE TPEIITHUHBI

B Bo3MOXKHOCTD OITEHKH 3KBUBAACHTHOM OTpamaTeAbHofI CIIOCOOHOCTH
B Bo3MOXHOCTb U3MEPEHUA AAUHBI, BBICOTBI 1 KOOPAUHAT AecbeKTOB

B  MakcumMaAbHAS BO3MOKHOCTD ITIO KAaccmi)mcauHH AecpeKTOB
HeaAocrarku

m  Ckopocrb ckanuposanus Hrke, yem B DAP-pexmme

B DboApmmmii 0ObEM AAHHBIX



I'MBKOCTDb TEXHOJIOTUU ®P (LUPA)

3D view References Trajectory

‘i‘ I;] [2[ ‘i D Trigger mode

HanoxeHue 3D - Mmogenn Ha AaHHble
KOHTpOns

During the transducer motion, the © nozzle 2| E 2! > Delay Range mm Gain B ¥ 6 " m
profile is displayed in real-time 3 i
taking into account O, R, ©3 d Salvo: PA - §1 Ao et past m m :

E—




ITIPUMEPDBI PEAJIU3ALIVU TEXHOJIOTUN



SWEEP-O-LET nHa Tpy06e nuamerpom 426 Mmm

Tpyba: 426x20
Sweep-o-let: 89x20

\\ CeueHne 0 rpagycos
N
Y CeuyeHue 90 rpagycoB
|\ | \\\




WELD-O-LET Ha Tpy0e nuamerpom 426 mm

Tpyba: 426x20
Weld-o-let: 89x20

KoHTpOnb CO CTOPOHbI TPYOb!

Ceuenue 0 rpagycoB

-\

Cequme 90 rpagycos




Tpyba: 426x20
Weld-o-let: 89x20

KOHTpOnb CO CTOPOHbI NaTpyodka

Ceuenue 0 rpagycoB

CeueHne 90 rpagycos




WELD-O-LET nHa Tpy0e nuamerpom 219Mm

Tpyba: 219x15
Weld-o-let: 48x12

KoHTpOnb Co CTOPOHbI TPYOb!

Ceuenue 0 rpagycoB

o Sy CeyeHue 90 rpaaycos




WELD-O-LET Ha Tpy6e nuamerpom 826 mm

Tpyba: 826x10
Weld-o-let: 28x6

KoHTpOnb Co CTOPOHbI TPYOb!

Ceuenue 0 rpagycoB

CeueHne 90 rpagycos




CKAHEPbDI

Version of two axis scanner

HuszkonpoduibHbIH
TPEXKOOPAMHATHBIN CKaHEP s
KOHTPOJIA 1o, (pjIaHIIaMu

CkaHep naTpyokoB
MOTOPH30BaHHbBIN

MuUHHATIOPHBIN DPYYHON DHKOJIE o 9y
P Py ACp TpexXKOoOpAMHATHBIN PYYHOU CKAHED

Bo3MoskHa pa3padboTka
CHEHUATM3UPOBAHHBIX CKAaHEPOB



IIPUMEHEHUE OBPABOTKMU LIPA-Y

HIL 3 HMOWM, KOASC\HO 32A1NS\0310,2013 1001 (44 no cresae 5-5) =R X" |

LIOA

B8mm i 55,5 M fw » E10ma ¢ 553° Awnm v

&0"\:"-'..'.
b i

LIGA-Y

[Mpn HeGnaronpnATHOM COOTHOLLEHUN AnameTpa U TOMLLUHbI
KOHTPONMpPyemMoro obbekTa BO3MOXHO yXydLLleHNne KadecTsa
n3o06paxkeHnsi B OTAENbHO B3SATOM Crnoe, HegocTaTovHas
paspeLuaroLias cnocobHOCTb BAOSb OCK CBAPHOIMO COEANHEHUA.
[Mpobnema peliaeTcs 3a cH4ET NPUMEHEHNSI TPEXMEPHOWN
obpabotkm LIOA-Y



BbIBO/IbI

m 3apaya KOHTPOAA CBAPHBIX COEAMHEHHI IIPUBAPHBIX OOOBIIIEK U
dAaHIIEB C HOAHBIM IIPOIIAABA€HHUEM, BBAPKH I'OPAOBUH CTHIKOBBIM ITBOM
penraemMa ¢c IPUMEHEHHEM TEXHOAOTHY (PAa3UPOBAHHBIX PEHIETOK
(mappoBoit POKYyCHUPOBKH aHTEHHBI): AAI AAMETPA TPYOBI (00eUaiiKm)
219 MM 1 GoAee U TOAIUHEI IIpUBapUBaeMoi AeTaau He MeHee 10-12 mm
npu Amamerpe He meHee 30-50 mm

m  AAA UHBIX 3HAUECHUU AUAMETPOB U TOAIIUH, A TAK)KE AAA AYCTEHUTHBIX
MAaTE€PHUAAOB HEOOXOAUMBI AOIIOAHUTEABHBIE NCCAEAOBAHUA

m  Bricokasa AOCTOBEPHOCTH KOHTPOASA C IIPUMEHEHNEM (pa3UpPOBaAHHBIX
penieTok obecrneunBaeTcsa 3a CUET:

m  Busyaausanum ceueHUil 00beKTa KOHTPOAA CAOXKHOM (POPMBI C IPUMEHEHHEM
HECKOABKHUX CXEM IIPO3BYYHMBAHUA OAHOBPEMEHHO

m  3anuck pe3yAbTATOB KOHTPOAA

m  Ilocrpoenmua 3D MmoaeAr KOHTPOAHPYEMOIro 0ObEKTA C IIPUBA3KOM K
pe3yAbTaTaM KOHTPOAA, YTO 00AETUAET UACHTU(PUKAIIUIO BHIABACHHBIX
OTpa’KaTeAeu



